


CENTRO DE DESARROLLO PRIVADO E INDEPENDIENTE ENFOCADO EN LA 

AUTOMOCIÓN Y EL SECTOR DE LA MOVILIDAD

PRESENTACIÓN DE CTAG



PRESENTACIÓN DE CTAG



Proceso avanzado
Impresión 3D

Sobremoldeo de partes multifuncionales

Consolidación de UD-tapes

Moldeo Inyección-compresión

Conectado

-

-

-

Bienestar
Confort térmico

Soluciones acústicas

Nuevas estéticas

Soluciones higiénicas

Desarrollo e integración
Desarrollo de sistemas

Integración de sistemas

Sostenibilidad
Aligeramiento 

Materiales sostenibles

Economía circular

Autónomo

Electrificado

Compartido

DEPARTAMENTO DE INNOVACIÓN PRODUCTO Y MATERIALES



Densificación del 

material 

Producción de Bio-composites

PROCESO FORTEXVAL



Objetivo: densificar los residuos agroforestales 

en el lugar de recogida

Potencia: 13 Kw

Producción: hasta 70 kg/h

Funciones: Molino, tamiz, secador y 

peletizadora 

Prototipo de Acondicionadora y 

Densificadora de Biomasa Portátil

DENSIFICACIÓN DEL MATERIAL



Especies procesadasDENSIFICACIÓN DEL MATERIAL

OBSERVACIONES II PROCESADO

Regular No se procesa por haber dado malos resultados en el primer procesado

Excelente Bueno
Comportamiento positivo, peor resultado que en Galicia por el 

porcentaje de humedad

Regular No se procesa por haber dado malos resultados en el primer procesado

Regular Bueno
Se realiza una segunda prueba por facilidad de obtención y el resultado 

es positivo 

Bueno Bueno Comportamiento muy positivo 

Regular No se procesa por haber dado malos resultados en el primer procesado

Bueno
No se procesa porser una especie que ya se está aprovechando en el sector 

forestal

Excelente Excelente Comportamiento muy positivo 

Excelente Excelente Corportamiento muy positivo

Bueno No se procesa por falta de tiempo

Bueno
No se procesa porser una especie que ya se está aprovechando en el sector 

forestal

Primer 
procesado en 

CTAG

Segundo 
procesado en 

Cantabria

 −

 −

 −

 −

 −

 −

MUESTRA ESPECIE
NOMBRE

CIENTÍFICO

1 Helecho
Pteridium
 aquilinum

2
Escajo
(Tojo)

Ulex
Europaeus

3 Sauce Salix SP

4 Haya Fagus Sylvatica

5 Avellano Corylus avellana

6 Acebo Ilex aquifolium

7 Pino Pinus radiata

8
Roble

Americano
Quecrus rubra

9 Rebollo Quercus pyrenaica

10 Roble común Quercus robur

11 Eucalipto Eucalyptus



• Reducción del volumen del 

material in situ

• Prevención de incendios

VENTAJAS

DENSIFICACIÓN DEL MATERIAL

• Humedad del material 

INCONVENIENTES



FABRICACIÓN DE BIO-COMPOSITES

Compounding

Inyección

18%



APLICACIONES

• Envases

• Mobiliario

• Componentes de automoción 

FABRICACIÓN DE BIO-COMPOSITES



• Reducción de materiales fósiles

• Valorización de residuos

• Impacto de combinar ciclo 

técnico con biológico

FABRICACIÓN DE BIO-COMPOSITES

VENTAJAS INCONVENIENTES



FORTEXVAL cuenta con el apoyo de la Fundación Biodiversidad 

del Ministerio para la Transición Ecológica y el Reto Demográfico 

(MITECO) en el marco del Plan de Recuperación, Transformación 

y Resiliencia (PRTR), financiado por la Unión Europea - 

NextGenerationEU. 

Subvención concedida:

545.323,52€
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